CenTIGPro

CenTIG Proje TIG svarovaci zdroj uréeny pro moderni
vyrobu: dostatec¢né vykonny pro profesionaly, dostatecné
jednoduchy pro rychlou obsluhu a dostate¢né inteligentni,
aby udrzoval kvalitu svartia dobu provozu tak, jak ma byt —
na100 %.

Vodou nebo
plynem chlazeny

300 nebo
400 ampeér

AC/DC nebo
DC
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Seznamte se shovym
standardem ve vyrobé TIG

CenTIG Pro je svarovaci systém TIG nové generace
navrzeny pro vyrobni prostredi, ktera vyzaduiji vykon,
presnost a provozuschopnost. Je ur¢en pro profesionalni
svarece a vyrobni tymy, které potrebuji bezchybné zarizeni
s jednoduchou obsluhou pro trvaly provoz sménu za

sSmMenou.

Vykon ve vyrobé

CenTIG Pro je navrzen tak, aby vaSe
vyroba pokracovala bez preruseni. Jeho
moderni chlazeni a sprava vykonu zajistuji
svarovacich ukolech. Vysledkem je
maximalni doba provozu a efektivita, ktere
vam pomohou dosahnout vice za méné
casu.

Nekompromisni kontrola svarovani

CenTIG Pro poskytuje Spi¢kovy svarovaci
vykon v celém rozsahu proudu - at uz
pracujete s tenkou nerezovou oceli, nebo
silnou uhlikovou oceli. Diky presnému
nastaveni parametrd pulzu, zapalovani,
rizeni sklonu a tvarovani viny se stroj
pfizplsobi vasim potfebam a stylu.
Kazdé nastaveni je navrzeno tak, aby
vam poskytlo Cistsi svary, méné chyb a
Uplnou kontrolu — i v naro¢nych vyrobnich
podminkach.

Hodi se kamkoli. Svaruje cokoli.

CenTIG Pro ma kompaktni rozméry - je
idealni pro stisnéné vyrobni prostory, aniz
by to mélo vliv na svarovaci schopnosti.
Stroj a vozik jsou navrzeny s ohledem na
pouzitelnost a ovladaci panel je umistén
ve spravné vysce pro rychly a pohodiny
pristup.

Intuitivni ovladani pro kazdého svarece

Ocenéné 7" LED rozhrani méni slozitost v
prehlednost diky dynamickému vizualnimu
navadéni, které zobrazuje kazdé nastaveni
v realném Case. Zkuseni svareci provadéji
jemné doladéni s jistotou, zatimco novacci
zvladnou nastaveni rychleji nez kdykoli
predtim.
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CenTIGPro
300A

Vyberte si CenTIG Pro 300, pokud potrebujete
vykonného partnera pro naro¢né svarovani TIG ve
vyrobnim prostredi. S vykonem 300 A pri 100%
pracovnim cyklu je CenTIG Pro 300 navrzen pro
presnost a produktivitu. Poskytuje vykon, na ktery
se vas tym mize spolehnout - sména za sménou.
Vyberte plynové chlazeni pro flexibilitu v lehéich
pracovnich postupech nebo vodni chlazeni pro
maximalni pohodli pfi narocnych operacich. Pridejte
AC/DC pro plnou univerzalnost, véetné svarovani
hliniku podle nejvyssich standardd.

Zatézovatel 60 %/100 % Chlazeni
300 A/300 A Plyn nebo voda
Rezimynapajeni Proudovy rozsah

DC nebo AC/DC 3-300 A

CenTIGPro
400 A

Zvolte CenTIG Pro 400, pokud vase vyroba vyzaduje
extra vykon. Je navrzen pro naroéné, vysoce presné
svarovani a vyvazuje silu, odolnost a flexibilitu pro
rusné dilny. Zvolte chlazeni plynem pro lehéi ukoly,
nebo vodni chlazeni pro intenzivni provoz s dlouhymi
sménami. Pridejte AC/DC pro Uplnou univerzalnost,
véetné svarovani hliniku v nejvyssi kvalité.

Zatézovatel 60 %/100 % Chlazeni

400 A/360 A Plyn nebo voda
Rezimy napajeni Proudovy rozsah
DC nebo AC/DC 3-400 A
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Kompletni sada svarovaciho
softwaru pro jakoukoli ulohu

nebo aplikaci

AC

Doladte kazdy aspekt svého oblouku pro presné svarovani hliniku. Rezim
AC stroje CenTIG Pro vam umozriuje optimalizovat Gistici U¢inek, penetraci
a stabilitu oblouku pomoci nastavitelnych vinovych prabéhd, frekvence a
vyvazeni, coz zajistuje bezchybné odstranéni oxidl, minimalni opotrebeni
wolframu a konzistentni kvalitu svaru. Diky vylepSenému vinovému
prabéhu AC vydava oblouk také prijemny zvukovy profil, ktery prispiva k
pohodInéjSimu a méné Unavnému pracovnimu prostredi.

AC vinova forma

Presné doladéte oblouk podle svych potreb — se 100 kroky nastaveni
intenzity zvuku a tepla. Na rozdil od konkurence, ktera je omezena pouze na
nékolik krokll, vam CenTIG Pro poskytuje plnou kontrolu nad svarovanim.
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CenTIG Pro vam dava plnou kontrolu nad kazdou fazi svarovani — od
predfuku plynu a zapaleni az po nabéh, Spickovy proud a vyplnéni krateru.
To znamena plynulejsi start oblouku, stabilni prechody a dokonalé

Pre Gas 0.2s
zakonceni — at uz svarite tenké nerezové plechy s minimalnim zkreslenim,

Start Current 40% nebo utésrujete korfenove svary v tlakovych potrubich.

R BT Jemné doladéte kazdy parametr tak, aby odpovidal dané tloze, omezte
opravy a dosahujte pokazdé bezchybnych vysledku.

Welding Current 80A

Max. Current 200A
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JOB

Zjednoduste, usetrete, standardizujte. CenTIG Pro umoznuje opakovat
slozité nastaveni diky vykonné kontrole uloh. Vytvarejte, ukladejte a
zamykejte vlastni parametry pro dodrzovani WPS, ukladejte oblibené
polozky pro okamzity pristup a sdilejte Glohy pres USB, aby kazdy svar
odpovidal specifikacim. Rychlejsi nastaveni, méné chyb, Uplna kontrola.
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6. Fe 0.3 mm Pulse
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Inteligentni regulace plynu (IGC®) stroje CenTIG Pro automaticky upravuje
pratok ochranného plynu na zakladé proudu, materialu a dynamiky

oblouku. Dodava presné to, co je potreba, ¢imz snizuje plytvani a prodluzuje

zivotnost lahve. Zejména pfri pulznim svarovani a zapalovani oblouku
zajistuje IGC konzistentni pokryti, aby se zabranilo oxidaci a vadam svaru.

Vysledek? Nizsi provozni naklady, méné preruseni kvili vyméné plynu a
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Pulz

Pokrogilé pulzni funkce systému CenTIG Pro vam umozriuji jemné doladit
kazdou fazi — od nabéhu po pokles — pro optimalni regulaci tepla a kvalitu
svaru. Upravte frekvenci, dobu pulzu a proudové poméry, abyste dosahli
rovnovahy mezi penetraci, chlazenim a vzhledem svaru. At uz potrebujete
hladké, estetické svary nebo hluboké taveni na silnych profilech, pulz vam
dava presnost do rukou.

AC 180 A 12:30

< HOME

AC
it X

Mode -

Jednoduchy/pokroéily AC

m 80A 12:30

Ul

- -®

Settings

< HOME

PULSE

Pulse Current 200A

Base Current 40 %

Pulse Current Time 50 %
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Diky jednoduchému nebo pokrocilému stridavému proudu mate nyni moznost

nastavit primérny nebo Spickovy proud. V rezimu Spickového proudu ziskate

Settings Simple P = o “r . . . .
9 P plny pristup ke vSem parametrum stridaveho proudu, zatimco jednoduchy

Settings rezim nabizi zjednodus$ené nastaveni pro rychlejsi ovladani.

AC Average Current 80A

AC Frequency 70Hz
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TIG-A-TACK

Funkce TIG-A-TACK zarizeni CenTIG Pro usnadnuje provadéni malych,
presnych spoju bez pridavného materialu. Je idealni pro montaz a
poskytuje konzistentni, bezdotykové stehové svary, které drzi soucasti na
misté s minimalni deformaci. I[dealni pro pripravu vysoce kvalitnich spojli
pred finalnim svarovanim.

(€ 80A 12:30

< HOME

WELDING FLOW

_[-l_l-l_”_ TIG-REP-TACK
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Pro ultratenké materialy nabizi CenTIG Pro funkci TIG-REP-TACK -
techniku studeného pulzu, ktera vytvari sérii malych, kontrolovanych spojt
s extrémné nizkym vnesenym teplem. Je navrzena pro materialy o tloustce
0,5-1,5 mm a poskytuje souvisly svar bez propaleni, coz ji €ini idealni pro




Voziky prizpusobené vasemu zpusobu prace

S vodnim chlazenim Plynem chlazeny
Maly vozik Maly vozik

MIGATRONIC

S vodnim chlazenim Plynem chlazeny
Velky vozik Velky vozik
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Razné ukoly. Rizné potreby. At uz je ve svarovaci kabiné malo mista nebo
je nutna mobilita, spravny vozik déla velky rozdil.

Maly vozik

Idealni pro kompaktni pracovni stanice a
centralni zasobovani plynem.

Maly vozik CenTIG Pro je idealni pro vyrobni zafizeni

s centralnim pfivodem plynu nebo mensimi plynovymi
lahvemi. Je navrZen pro plynem i vodou chlazené stroje
zabira minimalni prostor a zaroven zajistuje plnou
stabilitu. Je navrzen pro lahve o objemu az 20 litrd* a je
idealni pro dilny, kde je dulezity prostor a neni potreba
zvedat tézké bremena.

*Pro bezpecny a optimalni vykon vZdy pouZivejte lahve o doporucené
velikosti.

Velky vozik

Navrzeno pro vysokou mobilitu a
maximalni stabilitu.

Velky vozik CenTIG Pro je navrzen pro narocné vyrobni
prostredi, kde je kliCova pevnost a kapacita. Je navrzen
tak, aby se hodil jak pro plynem, tak vodou chlazené
stroje, pojme plynové lahve az do 50 litr(* a zaroven
udrzuje vaSe zarizeni stabilni a bezpecné.

Jeho zesileny ram a integrované zvedaci oko

umoznuji bezpe&né manipulovani jefabem pro snadné
premisténi po dilné. Tento vozik, navrzeny pro odolnost
a flexibilitu, zajistuje, ze vaSe svarovaci stanice je vzdy
organizovana a pripravena k akci.

*Pro bezpecny a optimalni vykon vZdy pouzivejte lahve o doporucené
velikosti.
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Ovladani na dosah ruky diky oviadacim jednotkam

Spojte sviij horak s fidici jednotkou a jemné doladte parametry svarovani pfimo na rukojeti. Svareci se tak mohou
soustredit na svarovani, eliminovat zbytecné pohyby a provadét presna nastaveni, aniz by museli prerusit svarovani.
Diky intuitivnim klavesnicim a knoflikim se ovladani fidicich jednotek snadno osvojite — stadi je bez pouziti naradi
namontovat na rukojet a prizplsobit nastaveni pro jakoukoli tlohu.

optimalizaci ergonomie ruky smzuu horakﬂfr TIG Ergo a’ Adjus I.'I‘E'I'aVTJ a« N A o8 EAVORITE JOB
+ +
minimalizuii riziko pracovnich traz(. Sortiment saha od kompaktnich plynem i
chlazenych modell az po modely pro tézky provoz chlazené vodou, takze si TRIGGER TIG-ATACK TRIGGER JOB TRIGGER JOB TRIGGER
~ . Bl . . CNER el OhH ON/OFF ON/OFF ON/OFF ON/OFF ONORE
kazdy najde ten spravny pro svou praci.
: -A -JoB - FAVORITE JOB

S TIG Adjust ziskavaji svareci bezkonkurencni flexibilitu — té€lo horaku se maze
otacet v libovolném sméru, coz poskytuje naprostou svobodu i v narocnych
polohach. Je vyrobeno s ohledem na odolnost a vydrzi opakované upravy,
které narocné aplikace TIG vyzaduiji.
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Pojdme se podivat na technické parametry

CenTIG Pro 300 CenTIG Pro 300 CenTIGPro400 CenTIGPro400
DC AC/DC DC AC/DC
Rozsah proudu,DC | 3-300A 3-300A 3-400A 3-400A
Rozsah proudu,AC | 3-300A 3-300A 3-400A 3-400A
Rozsah proudu, MMA | 15-300 A 15-300 A 15-400 A 15-400 A
f;‘;"e napéti+/+ 3x400V 3x400V 3x400V 3x400V
0
Pojistka 16/32A 16/32A 32A 32A
Sitovy proud, 15.3A[15.8A 15.3A[15.8A 19.6A[201A 19.6A[201A
T
Sitovyproud,max. | 17.3A|17.8A 17.3A[17.8A 253A[26A 253A(26A

Vykon, 100 %

10.9kVA|10.9kVA

10.9kVA|10.9kVA

14kVA|[13.9kVA

14 kVA|13.9kVA

%/40°C

Vykon, max. 12.3KkVA [12.3KVA 12.3kVA [12.3KVA 181KVA|18KVA 181KVA |18 KVA
Ucinnost 89% 86% 89% 86%
Uginnik 87 87 91 o1
TIG MMA TIG MMA TIG MMA TIG MMA
ZatSLonioin 300A/22V 270A/308V | 300A/22V 270A/30.8V | 360A/24.4V | 330A/332V | 360A/244V | 330A/332V

Zatézovatel 60
%/40 °C

300A/22V 300A/32V

300A/22V 300A/32V

400A/26V 390/ 356V

400A/26V 390A/356V

Zatézovatel max.

300A/100% 300A/70%

300A/100% 300A/70%

400A/60% 400/55%/

400A/60% 400A/55%

40°C /22V /32V /22V /32V /36V 36V /26V /36V
Trida pouZiti S/CE
Trida ochrany IP23S
Normy EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-3, EN/IEC60974-10 CLASS A

CenTIGPro300DC CenTIG Pro300AC/DC CenTIG Pro400DC CenTIG Pro400AC/DC
Rozméry* Vzduch Voda Vzduch Voda Vzduch Voda Vzduch Voda
Hmotnost 36.5kg 56.5kg 40.5kg 60.5kg 36.5kg 56.5kg 40.5kg 60.5kg
Vyska 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm 674 mm 902 mm
Sitka** 251Tmm 251mm 251mm 251mm 251Tmm 251mm 251mm 251mm
Délka 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm 757 mm

*Rozméry jsou uvedeny bez voziku.
**Drzak horaku neni soucasti dodavky - pridava sirku 36 mm.

Vyhrazujeme si pravo nazmény.

Chladicijednotka
Chladici vykon (11/min), W 1700 W
Objem nadrze, litry 5
Pritok, bar - °C - I/min 5-65-1
Max. tlak, bar 5
Délka 757 mm

Vyhrazujeme si pravo na zmény.
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Vice informaci najdete na migatronic.com

Migatronic CZ a.s.
Tolstého 474/2
415 03 Teplice 3
Ceska republika

Telefon: (+420) 411135 600

.migatronic.c
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